IRFP 12.250

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 250BAR

SERIENMASSIG MIT

S METALLABSTREIFER
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Effektive Stutzkraft (kN)
Elastizitat (um)

Einbaumae 0,5
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Betriebsdruck (bar)

213 MAX

HINWEIS:
Der maximal zuldssige Volumenstrom fur die

16 / Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.

5 MAX

18 MIN

Anstellkraft:
e Standard 1525 N

—

Im Lieferumfang enthalten:
/ « Dichtring @14x@20x1.5
Werkstoff:

¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

220132 * Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
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»| 16 Anstellkraft:
‘ + Standard 15225 N
Im Lieferumfang enthalten:
/ « Dichtring @14x@20x1.5
Werkstoff:
» Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
320192 » Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
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