SR28.0 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M8

18

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE) M22x1.5

T[T 2
—r——————— - j‘ 24.8 MAX
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Y] i i Kegel 1:8 ‘ ‘
FL ,,,,,,,,, ! — .
= ) ‘ s Bohrung in
228 © @63.5 0 der Vorrichtung
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g ° ¥ 1T 243 1T N
] 3 11 1]
2 L L - Im Lieferumfang enthalten:
2 I U]l '-{ » Befestigungsschrauben M8x40
® . DIN 912/Gute 12.9
29 || * O-Ringe &4.34x3.53
0 Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
N _ geschliffen
@63 e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
| : T HINWEIS:

Bestellnummernschllssel siehe Seite 38
Spannarme siehe Seite 91

Spannkraftdiagramme siehe Seite 91
VOLUMENSTROMREGELVENTIL

35 VRF18 (AUF ANFRAGE)

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 28 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

87 Schwenken 12

9.75 15.9 27.3 44.5
Spannen 16

36 HYDROBLOCK 1o/20m6



SR28.0 FDV SR

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

39 85

: Entspannen 35.6 . ElnPaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M8
i
ol 3
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r
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\ M DIN913 M6x30 |
HiY
"i ] B @3 MAX
° (o4 i 23 MAX
H
| i . | Bohrung in
263.5 5° der Vorrichtung

T

Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe @3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
| bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
1 1 Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

lg)~
fl

o
)

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

Maximaler Schwenkwinkel HINWEIS: Na.ch erfolgt.er Einstellung darf dje

der Auflageplatte A Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.
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182 AUSGEFAHREN

SR28.0 PD

COMP

ENSATION

YSTE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen
e: Entspannen 356
e N
e
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5 ©

29.2

METALLABSTREIFER
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M22x1.5
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VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)

NE
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55

==
87

88

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M8

1.6

18

24.8 MAX

Im Lieferumfang enthalten:

» Befestigungsschrauben M8x45
DIN 912/Glte 12.9

* O-Ringe ©¥6.75x1.78

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und

geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

Bestellnummernschllssel siehe Seite 38

Spannarme siehe Seite 91
Spannkraftdiagramme siehe Seite 91

Wirksame
Kolbenflache

Hub

Olvolumen
insgesamt

Cm?

Cm3

Insgesamt 28  Spannen  Entspannen

Spannen

Entspannen

HYDROBLOCK

Schwenken

Spannen

12
9.75 159

16

27.3

445
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SR28.0 PDV 1=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen
39
ene .. EinbaumaBe
e : Entspannen 35.6 mit O-Ring-Anschluss

A DIN913 M6x30

11

Luft

‘ Im Lieferumfang enthalten:
7___§ * O-Ringe ©¥3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

(@ 2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
ik bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
{ & Ventil zu positionieren.

@ 3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

Maximaler Schwenkwinkel
der Auflageplatte A
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SR28.0 CD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung
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Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M8x25
leﬁ St)12f:.(3ute 12.9 Wirksame Olvolumen
erkstort: ) B Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm?2 cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 28  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: Schwenken 12
BestellnummernschlUssel siehe Seite 38 — 975 159 273 445
Spannarme siehe Seite 91 Spannen 16

Spannkraftdiagramme siehe Seite 91

90 HYDROBLOCK 1o/20m6



SERIE SR28

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.18 SPANNARM 03.18 SPANNARM 04.18

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION
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Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 40,0 180 0,500
‘ﬁ | 35,0 160 0,450
o ! oo : 140 0,400
== g7 F € £0.350 Nicht verwendbarer Bereich
F i H@@ = 120 £ E™
N £ 25,0 >
L 5 g <0,300
X~ 100 ¢ £
€ 20,0 29
| g E & 0,250
— a 80 5 ¢
t——t! 2 15,0 < ﬂ(:),2(:)0
£ 60 8 ®
S ® £ 0,150
& 10,0 X O
L 40 © |:
L > " 0,00
5,0
20 0,050
0,0 o 0,000
[0} 100 200 300 400 500 0O 0,2 05 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR28.0 FDH Jvste(

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

UND HPC-PRISMENFUHRUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Spannen
£ EinbaumaBe

e * Entspannen mit O-Ring-Anschluss

T T
SERIENMASSIG MIT P ‘ Pl
METALLABSTREIFER M8 |1 ! | e
|
| I |
| | |

[ S R & T ‘

I
|
\ ! 24.8 MAX

02 Bohrung in
\ 263.5 o der Vorrichtung
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72 AUSGEFAHREN

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M8x50
DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

BestellnummernschlUssel siehe Seite 38
Spannarme siehe Seite 95

=T= Spannkraftdiagramme siehe Seite 95

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 28 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 12

9.75 15.9 27.3 44.5
Spannen 16

92 HYDROBLOCK 1o/20m6



SR28.0 FDVH &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN, VENTIL ZUR ABFRAGE
DER SPANNARMPOSITION MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

: Spannen

ent EinbaumaBe
@- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

M8

Luft Luft

23 MAX

@3 MAX

U oz Bohrung in
@63.5 o der Vorrichtung

72 AUSGEFAHREN

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
T T folgt vorzugehen:

1) Die Schraube (B) M5x25 |6sen.

2)Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

5
=T= 3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.

i Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
—F_“_ l\ | tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

g 4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
|

I eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.

" Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird

\e angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der

70

55
I

Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.
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SR28.0 CDH

COMPENSATION

YSTE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

UND HPC-PRISMENFUHRUNG

: Spannen

e: Entspannen

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

EinbaumaBe

Montage in Durchgangsbohrung
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Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M8x30
leﬁ St)12f:.6ute 12.9 Wirksame Olvolumen
erkstort: ) B Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm?2 cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 28  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: Schwenken 12
BestellnummernschlUssel siehe Seite 38 975 15.9 273 445
Spannarme siehe Seite 95 Spannen 16
Spannkraftdiagramme siehe Seite 95
HYDROBLOCIK
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SERIE SR28 HPC

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 06.28 SPANNARM 07.28
237 @37
32/ N 3.2 l"‘
§ ™ | Ot m
o o~ ‘ 5 N
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| 2 RN
q28¢0.0§ Kegel 1:8 QZB:0.0]S Kegel 1:8
131.5 181.5
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12.5 8 12.5 3
& - - —on3n Ri- - - - - —on 3
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Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 40,0 180 0,500
B -om- 35,0 160 0.450
i Q Hﬂ% ~ 300 F* 140 0,400
9 7" € £0.350 Nicht verwendbarer Bereich
F | O < 120 £ g ’

£ 20 g <0,300

X~ 100 ¢ £

€ 20,0 29
4 » € £0,250

80 §§ ©

n I

e 15,0 € £0,200

> ’ © =4

£ 60 o o
0] n 5 0,150

& 10,0 X 0

L 40 © =
L > 0,100

5,0
20 0,050
0,0 (o] 0,000
(o] 100 200 300 400 500 0 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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