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ABSTUTZELEMENT IN EINBAUVERSION DOPPELTWIRKENDES
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
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HINWEIS:
T 3 Der maximal zulassige Volumenstrom fur die
% 1 mL Y © k! ~ Zylinderversorgung betragt 1,5 |/min.
® e ! " Anstellkraft:
Q @ « Standard 10:22 N
‘ Im Lieferumfang enthalten:
e/ M 3 + Dichtring @22x@28x1.5
Werkstoff:
o5 Alternative . Kol_ben: Elns?tzstahl, gehéartet und g_eschllffen_
= Positionen * Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
% %k Entgraten und Kanten abrunden
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